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Gratomat 50W

Der Gratomat 50W, eine Ergénzung des
Gratomat-Entgratungsmaschinenpro-
grammes, ist die vereinfachte Ausfiihrung
der Typenreihe 300H.

Auch dieses transportable Tischmodell
gewahrleistet die universellen Einsatz-

mdglichkeiten des Gratomat-Verfahrens.

Technische Daten'

Werkstiickabmessungen: Modul 1 — 10
Werkstiick-@: max. 400 mm

Werkstilickhdhe max. 150 mm
Werkstiickgwicht max. 25 kg
Platzbedarf (iber alles): 600x800 mm
Gewicht: 85 kg

Die Maschine kann auch mit HF- oder
Druckiuftschieifern ausgeriistet werden.

The Gratomat S0W, an addition to the
Gratomat range of deburring machines,
is a simplified version of the 300H series.

This portable table machine also provides
the versatility of application of the
Gratomat method.

Technical Data

Workpiece dimensions:
Workpiece dia.:

Module1 — 10
max. 4C0 mm

Workpiece height: max. 150 mm
Workpiece weight: max. 25 kg
Space requirement

(overall): 600 x 800 mm
Weight: 85 kg

The machine can also be fitted with high-
frequency or pneumatic grinders.
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tomat 50V 25t un complément
ytre programme de machines & éba-
urer Gratomezt, c'ast une version simpli-

Catte machin
les aventages 2 |
Cratomat.

Caractéristigues technigues
Dimensions des piéces: il
@ des pieces:

Hauteur des pigces:
Poids des pigces:
Encombrément

(hors tout):

Poids:

La machine peut &ire &g
meuleuses HF ou pneumatic

Arbeits- und Zeitbeispiele

Laufzeit
Werkstlick pro Seite

ca. Sekunden
Zahnrad 60 @ 12 — 15
Modul 2,5
Zahnrad 150 @ 35 — 40
Modul 4
Zahnrad 300 @ 70 — 75
Modul 5

Hans Lenze &Co.KG, Postf. 425, D-3250 Hameln1
Sitz: Aerzen 2, Telefon (05154) 821, Telex 022853

Machining and Cycle Time Examples
Machining time

Component per side,
approx. Secs.

Spur gear, 60mmdia., 12 — 15
Module 2,5

Spur gear, 150mm dia., 35 — 40
Module 4

Spur gear, 300mm dia.,, 70 — 75
Module 5

Exemples d’usinage Termne dz roiziion

Piece

Pignen @ 80
Module 2,5
Pignon @ 150 a5 — 40
Module 4

Pignon @ 300 70 =75
Module 5

Technische Andarungen verbehslten
Technical alterations reserved
iModifications techniques réservées
Printed in Germany
LOH/E0OW!B.72/Lemhoefer, Hameln
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Ne. A4

Unter Zugrundelegung unserer beiliegenden Verkaufs- und Lieferungs-
bedingungen bieten wir nachstehend wie folgt an:

1 Zahn- und Kettenrad-Entgratungsmaschine
GRATOMAT 50 W (Tischmodell)

gemdB beiliegendem Prospekt

Technische Daten:

Werkstilickabmessungen: -
Werkstilickdurchmesser:
Werkstiickhthe:
Werkstilickgewicht:
Tischantrieb:

Arbeitsablauf:
Gewicht:
elektrische Ausristung:

Farbe der Maschine:

Preis

der Maschine,
einschl.

Modul 1 - 10

max. 400 mm

max. 150 mm

max. 25 kg
Gleichstromgetriebemotor
N = 0,1 kW/3000 UpM max.
i = 350, n ab 0 - 8 UpM
stufenlos regelbar
Drehrichtung: umschaltbar
zeitabhangig einstellbar
80 kg

Drehstrom 380 V / 50 Hz
mit Mp oder 220 V / 50 Hz
griin nach RAL 6011

einem Schleifer in Normalausfiihrung

(Allstrom) fir Modul 1 - 10, 26.000 UpM, 320 Watt,

Preisstellung:

frei dt. Grenze, einschl. Verpackung

An die genannten Preise halten wir uns

~Ao11A Arnaahnt 20

Ane

— jedoch ohne Werkstiickaufnahme und ohne Werkzeuge ......DM 9.875,--
-2 -
R T e e st ST T TRG, STRWETZ T T —
Werkstiickaufnahme
1 Dreibackenfutter, 125 mm @ .. N
mit Zentrierstop'fen ..".C.‘......I.......‘..........DM 390,
Die Maschine kann mit einem fahrbaren Unterbau
in Leichtbauweise mit 2 Bockrollen und 2 fest- | oM 1.570 .-~
stellbaren Schwenkrollen geliefert verdenN. cececescocsos . ,
Einbau-Staubabsaugqung
fiir eine Saugstelle ]
(nur mdglich, wenn der fahrbare. Unterbau mit- oM 1,775 -
geliefErt Wird) ‘..l.O...'.O'.Q'.l....'.....0......'.0.. - ’
Werkzeuge .
- GRATOMAT-Schleifscheiben 50 X l,% X ig
65 x 1 X .
65 X% 2:0 x 10 (Standardausfiihrung)
Preis pro Stiick bei Abnahme von unter 100 Stgck .......Bm %,gg
Preis pro Stiick bei Abnahme von iiber . 100 Stick +....v. .
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Betriebsanleitung Blatt
,Wm fiir Zahn- und Kettenrad-Entgratungs-
: 50 W

1

Hersteller: Maschinenfabrik Rausch KG, 5657 Haan /Rheinld.

Alleinvertrieb: Hans Lenze & Co. KG, 3250 Hameln

Benennung: Zahn- und Kottenrad-Entgfntungsna;chine GRATOHAT 50 W
Maschinen-~Nr. 2’ 32

:Etnsatznaglichkoit allgemein:

Der GRATOMAT 50 W dient, wie die GRATOMATEN allgemein,
zum Entgraten und Kantenbrechen (Facettieren) an vers
zahnten bzw. profilierten Werkatiicken.

Das GRATOMAT-Verfahren selbst betrifft eine Schleifscheibe,
die pendelnd gelagert, mit einem einstellbaren Auflagedruck
dem Werkstiickprofil nachlduft. Das Werkstiick dreht sich
dabei im Hechts- oder Linksdrehsinn mit stufenlos einstell-
barer Geschwindigkeit unter der Schleifscheibe her.

Die Standard-Maschine ist normal mit einer GRATOMAT-Schleif-
einheit ausgeriistet.

Niheres bitte der beiliegenden AWF-Maschinenkarte entnehmen.
Inbetriebnahme

Die Maschine ist anschluBfertig installiert und nach Netzverbindung
betriebsbereit. Netzspannung und Frequenz miissen mit den ausgelegten
Daten {ibereinstimmen., a :

Aufbau und Funktion

I- Tilchg.h§da¢ bofiﬁdot sich der Getriebemotor mit angeflanschtem
Getriebe, stufenlos regelbar flr beide Drehrichtungen., Der VWerkstiick=
auPlageteller ist direkt liber einen Zwischenflansch mit der Getriebe-

welle verbunden.

Dies beiden Drehrichtungen werden durch einen Wendeschalter, die stu-=
fenlose Regelung durch einen Drehtrafo ermglicht. ;

Zum Einrichten des Schleifers ist ein Wahlschalter "Hubmagnet Ein-
richten-Betrieb"®™ vorgesehen.

Ei§0201trclti-. einstellbar suf 1 (ca. 370°) oder mehrere (z.B. 2
730°) UmlBufe, steuert dem Arbeitsablauf nach Batidtigung der "Start®-
T-—'.t.o T

Der rote "Stop®-Taster ermSglicht Stillstand in jeder Position des
thkgtuckes; s
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